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EK-X Dane Techniczne
Wédzek do kompletacji pionowej
EK-X 10
EK-X/Li-lon
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EK-X 10 Wézek do kompletacji pionowe;j

Ten arkusz danych technicznych zgodnych z wytycznymi Zwigzku Inzynieréw Niemieckich

Nowy wymiar kompletacji zamowien (VDI) 2198 okresla tylko wartosci techniczne wybranych wariantéw wyposazenia.
S04 Producent . sTw o osme s
EK-X 10 EK-X 10 EK-X 10
poicavncey masit | Pjedynn maSt mast
- -- podnoszenia podnoszeniem eleskopowy
Naped Elektryczny 24V Elektryozny 24V Elektyczny 24V
1.4 Obstuga Stojac/kompletujac  Stojac/kompletujgc  Stojac/kompletujac
-_--———
1.6 Srodek ciezkosci fadunku mm 400
-_--—
1.9 Rozstaw osi kot y mm 1270 1260 1415
I 2.2 Nacisk na 0$, z fadunkiem od strony napedu/od strony tadunku kg 536/2028 688/2381 1050/2661
3.1 Ogumienie Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe
32 Rozmiarkela  odstonynapedu  mm
I 3.3 Rozmiar kota od strony fadunku mm @ 125x 105 ®125x 105 @ 150 x 100
35 Liczbakof (x - napedowe)  odstrony napedu/od strony fadunku  x/2 /2
3.7 Rozstaw kot od strony tadunku b mm 660 850 850
WysokoS6  masztzdozony 1620 000
4.4 Wysoko$é podnoszenia hs mm 1000 1910 4550
45 Wysokes¢  masztwysuniety h.  mm 2395 4170 el
4.7 Wysoko$¢ ostony operatora (kabiny) he mm - 2260 2260
48 Wysokos¢platformy o200 200
4.11 Dodatkowe uniesienie widet ho mm - 800 800
414 WysokoSGplatformy c210 4750
4.14.1  Wysokos$¢ kompletacji (hiz + 1600 mm) uniesiona  hzs mm 2800 3710 6350
415 Wysokoséwidet  opuszczone 65 s
4.19 Dtugos$¢ catkowita I mm 2465 2475 2630
 Diugos¢ facznie z grebietem widet
? Szeroko$¢ catkowita 980/980
4.23 Karetka widet ISO 2328, klasa/typ A, B Widty spawane Widty spawane Widty spawane
Rozstaw zewngtrzny widet
Przeswit dolny, z tadunkiem, pod masztem
Szeroko$é korytarza roboczego dla palety 1200 x 800 wzdtuznie
4.35 Promien skretu
4.45 Wysoko$¢ wnetrza kabiny operatora
5.2 Predko$¢ podnoszenia z tadunkiem/bez tadunku
5.9 Przyspieszenie (na 10 m) 7 tadunkiem/bez tadunku
6.1 Silnik napedowy moc S2 60 min
I 6.3 Akumulator wedtug DIN 43535 4PzS 560/B 4PzS 560/B
6.5 Masa baterii (zaleznie od producenta +5%) 502
-_--——
I Oferujemy mozliwo$¢é obliczenia parametréw technicznych wézka z indywidualnie dobranym wyposazeniem przy uzyciu oprogramowania narzedziowego VNAP.
Obliczone profile predko$ci jazdy sg oparte na naszych kryteriach dotyczacych warunkéw podtoza. Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian bez uprzedniego
powiadomienia. Warto$ci moga rézni¢ si¢ o £10%.

1S3=10%



EK-X 10 Wézek do kompletacji pionowej
Rysunki techniczne
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Rzut z boku maszt teleskopowy z dodatkowym podnoszeniem
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Rzut z géry maszt pojedynczy bez dodatkowego podnoszenia

\

%

L7

Rzut z géry maszt pojedynczy z dodatkowym podnoszeniem
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Rzut z géry maszt teleskopowy z dodatkowym podnoszeniem



EK-X 10 Wézek do kompletacji pionowej

Maszty
«  Wysoko$¢ masztu w stanie ztozonym hi mm  1.620 2.120 2.530
g Catkowita wysoko$¢ podnoszenia od podtoza — hzs (hs+ ho + hys) mm  1.065 1.565 1.975
§_§ Catkowita wysoko$¢ podnoszenia haa (hs + h) mm  1.000 1.500 1.910
o =8 Nominalny skok hs mm 1.000 1.500 1.910
= § ;‘9 Wysoko$¢ opuszczonych widet his mm 65 65 65
" # 2 Dodatkowe podnoszenie Ny mm 0 0 0
‘E"% Wysoko$¢ podniesionej platformy hi2 (hs+ hy) mm  1.200 1.700 2.110
E Wysoko$é kompletacji has (hi2+ 1600) mm  2.800 3.300 3.710
@ Wysoko$¢ masztu w stanie wysunietym ' hs mm  2.395 3.760 4.170
e Wysokos¢ masztu w stanie ztozonym hi mm  1.620 2.120 2.530
-2 Catkowita wysoko$¢ podnoszenia od podtoza  has (hs + he + hys) mm  1.865 2.365 2.775
g % Catkowita wysoko$¢ podnoszenia haa (hs + h) mm  1.800 2.300 2.710
o =% Nominalny skok hs mm  1.000 1.500 1.910
& “9:’ E‘ Wysoko$¢ opuszczonych widet his mm 65 65 65
b~ %‘ Dodatkowe podnoszenie ho mm 800 800 800
£%  Wysokosé podniesionej platformy hiz2 (hs+ hy) mm  1.200 1.700 2.110
§ Wysoko$é kompletacji hzs (hi2+ 1600) mm  2.800 3.300 3.710
™ Wysoko$é masztu w stanie wysunigtym ' hs mm  2.395 3.760 4.170
«  Wysoko$¢ masztu w stanie ztozonym hi mm  2.400 2.900
§ Catkowita wysoko$¢ podnoszenia od podtoza  hzs (hs+ ho + hya) mm  3.615 4.615
%'_g Catkowita wysoko$¢ podnoszenia haa (hs + h) mm  3.550 4.550
og §. Nominalny skok hs mm  3.550 4.550
& % §° Wysoko$¢ opuszczonych widet his mm 65 65
= 58 Dodatkowe podnoszenie hy mm 0 0
g § Wysoko$¢ podniesionej platformy hi2 (hs+ hy) mm  3.750 4.750
E Wysoko$é kompletacji has (hi2+ 1600) mm  5.350 6.350
= Wysoko$¢ masztu w stanie wysunietym ' ha mm  5.810 6.810
e Wysoko$¢ masztu w stanie ztozonym hi mm  2.400 2.900
2 Catkowita wysoko$é podnoszenia od podtoza  has (hs+ he + hys) mm  4.415 5.415
%' g Catkowita wysoko$¢ podnoszenia h2s (ha+ ho) mm  4.350 5.350
o &€ Nominalny skok hs mm  3.550 4.550
& % g' Wysoko$¢ opuszczonych widet his mm 65 65
& é £ Dodatkowe podnoszenie hy mm 800 800
g E Wysoko$¢ podniesionej platformy hi2 (hs + hy) mm  3.750 4.750
S Wysoko$¢ kompletaciji hzs (hi2+ 1600) mm  5.350 6.350
™ Wysoko$¢ masztu w stanie wysunietym ' hs mm  5.810 6.810

! Wymiary hs odnoszg sie do kabin z dachem ochronnym na wysoko$ci 2000 mm

Zdjecia detali

Bezpieczne i szybkie manewrowanie dzieki doskonatej widoczno$ci przez maszt Idealne warunki pracy dzigki elastycznym opcjom mocowania dodatkowego
osprzetu



EK-X 10 Wézek do kompletacji pionowej
Zdjecia detali

[

Podktadka pod kolana przy balustradzie do kompletacji

iai
Obstuga kabiny operatora z obu stron Indywidualne opcje wyposazenia

A\ W W
=\ N\

R0

A9 %\ W

tatwa wymiana akumulatora i jego bezpieczne umiejscowienie Otwieranie i zamykanie pokrywy akumulatora bez uzycia narzedzi



EK-X WOZGI.( do kompletaﬁ”' pIO’n OYV?J Ten arkusz danych technicznych zgodnych z wytycznymi Zwigzku Inzynieréw
Nowy wymiar kompletaCJl zamowien Niemieckich (VDI) 2198 okresla tylko wartosci techniczne wybranych wariantéw wyposazenia.

1.2 Typoszereg EK-X maszt teleskopowy EK-X maszt triplex EK-X/Li-lon maszt teleskopowy EK-X/Li-lon maszt triplex
1.4 Obstuga Platforma/kompletacja Platforma/kompletacja Platforma/kompletacja Platforma/kompletacja
1.6 Srodek ciezkosci tadunku c mm 400 400 400 400
Rozstaw osi két
I Nacisk na 08, z fadunkiem od strony napedu/od strony tadunku 1094/2793 1502/3186 1027/3121 1427/3520
3.1 Ogumienie Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe
3.3 Wymiar kota od strony tadunku mm @ 180 x 156 @180 x 156 ® 180 x 156 ? 180 x 156
3.7 Rozstaw kot od strony tadunku  bi mm 700 1000 1000
4.3 Wolny skok
4.5 Wysoko$é maszt wysuniety  ha mm 5315 6900 5315 6900
4.8 Wysoko$¢ platformy mm 240
4.14 Wysoko$¢ platformy podniesiona  hiz
Wysoko$é opuszczona
. Dtugo$c¢ tacznie z grzbietem widet
4.22 Wymiary widet s/e/l mm  55/120/1200 55/120/800 55/120/1200 55/120/800
4.24 Szeroko$¢ karetki widet mm 660
4.27 Rozstaw rolek prowadzacych mm 1155 1375 1155 1375
4.32 Prze$wit dolny, centralnie miedzy osiami mo mm 50 50 50 50
4.34.2  Szeroko$¢ korytarza roboczego dla palety 1200 x 800 poprzecznie 1380 - 1380
4.42 Szeroko$¢ korytarza przy zawracaniu, min. 3586 3561 3617
4.45 Wysoko$¢ wewnetrzna kabiny operatora w $wietle 2200 2200 2200
5.2 Predkos$¢ podnoszenia z tadunkiem/bez tadunku 0,20/0,30 0,32/0,40 0,36/0,40
5.9 Przyspieszenie (na 10 m) z tadunkiem /bez tadunku 7/7 6/6 6/6
6.1 Silnik napgdowy moc S2 60 min 4,0 6,5 6,5
6.3 Akumulator wedtug DIN 43535 6 EPzS 840/A 8 EPzS 1120/A 3 EPzS 420/A 4 EPzS 560/A
6.5 Masa akumulatora (zaleznie od producenta +5%) kg 687 883 739 933
Oferujemy mozliwo$¢ obliczenia parametréw technicznych wézka z indywidualnie dobranym wyposazeniem przy uzyciu oprogramowania narzedziowego VNAP. Obliczone profile predkosci jazdy sa oparte na naszych kryteriach dotyczacych warunkéw podtoza. Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Wartos$ci moga réznic sie o £10%.
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EK-X Wézek do kompletacji pionowej

Maszty
e Wysokos¢ masztu ztozonego hi mm  2.250 2.450 2.900 3.400 3.900 4.400 4.900 5.400
-2 Catkowita wysoko$¢ podnoszenia od podtoza  hys (hs+ he+ his)  mm  3.625 4.025 4.925 5.925 6.525 7.525 8.525 9.325
%’ § Catkowita wysoko$¢ podnoszenia haa (hs+ ho) mm  3.565 3.965 4.865 5.865 6.465 7.465 8.465 9.265
><§§ Nominalny skok hs mm  2.825 3.225 4.125 5.125 5.725 6.725 7.725 8.525
x2 E‘ Wysoko$¢ opuszczonych widet his mm 60 60 60 60 60 60 60 60
é %‘ Dodatkowe podnoszenie ho mm 740 740 740 740 740 740 740 740
2%  Wysoko$é podniesionej platformy hi2 (hs+ hy) mm  3.065 3.465 4.365 5.365 5.965 6.965 7.965 8.765
§ Wysoko$¢ kompletacji hzs (hi2+ 1600) mm  4.665 5.065 5.965 6.965 7.565 8.565 9.565 10.365
™ Wysoko$¢ masztu w stanie wysunigtym ' hs mm 5.115 5,515 6.415 7.415 8.015 9.015 10.015  10.815
Wysoko$§é masztu ztozonego hi mm  2.250 2.450 2.900 3.400 3.900 4.500
£ Catkowita wysokosé podnoszenia od podtoza  hzs (hs+ ho+his)  mm  5.210 5.810 7.160 7.960 9.460 10.960
5 Catkowita wysoko$¢ podnoszenia has (s + ho) mm  5.150 5.750 7.100 7.900 9.400 10.900
3 § Nominalny skok hs mm  4.410 5.010 6.360 7.160 8.660 10.160
% §'§_ Wolny skok h2 mm  1.600 1.800 2.250 2.750 3.250 3.850
i HE  Wysokosé opuszczonych widet his mm 60 60 60 60 60 60
£ E Dodatkowe podnoszenie hy mm 740 740 740 740 740 740
§ Wysoko$é podniesionej platformy hiz (hs + hy) mm  4.650 5.250 6.600 7.400 8.900 10.400
R Wysokosé kompletacji hzs (hiz+ 1600) mm  6.250 6.850 8.200 9.000 10.500  12.000
Wysoko$§é masztu w stanie wysunietym ' hs mm  6.700 7.300 8.650 9.450 10.950  12.450

! Wymiary hs odnoszg sie do kabin z dachem ochronnym na wysoko$ci 2.000 mm. Inne wysokosci catkowite masztu na zaméwienie.




EK-X Wézek do kompletacji pionowej
Zdjecia detali

Przestronne miejsce pracy operatora Amortyzowana podtoga ze zintegrowanym przetacznikiem jazdy

Rozktadana rampa do ergonomicznej kompletacji towaréw nawet na koricu palety Optymalne wykorzystanie pojazdu dzigki obstudze po stronie napedu i po stronie
tadunku

Maksymalna mozliwa przestrzen do kompletacji dzigki palecie do wchodzenia tatwy i bezpieczny dostep do palety przez otwierana barierke



EK-X Wézek do kompletacji pionowej
Nowy wymiar kompletacji zamoéwien

Optymalne wykorzystanie miejsca magazynowego:
wysokos$¢ kompletacji do 12 metréw

Maksymalna swoboda ruchéw dzieki duzej i przestronnej kabinie

Optymalne dostosowanie do kazdego magazynu: rozwigzania na
miare dzieki modutowej budowie

Prawdziwy krél waskich korytarzy magazynowych: wézek do pionowej
kompletacji zamowien EK-X ustanawia nowe standardy w odniesieniu
do wydajnosci, wysokos$ci podnoszenia, udZzwigu resztkowego,
funkcjonalnosci i ergonomii.

EK-X oferuje nowy wymiar efektywnego przetadunku towardw dzieki
predko$ciom jazdy do 13 km/h oraz predkosciom podnoszenia

do 0,4 m/s. Dzigki systemowi OPTISPEED ten kompaktowy wézek
magazynowy moze przemieszcza¢ sie podczas pracy z maksymalnymi

Bogate wyposazenie

mozliwymi predko$ciami roboczymi, bez pogarszania bezpieczenstwa
jazdy. Wozek zapewnia doskonata widoczno$é otoczenia jak réwniez
imponujaca, maksymalna wysoko$¢ kompletacji towaréw wynoszaca
12 metréw oraz przestronna, amortyzujaca wstrzasy kabine operatora.
Jednym stowem EK-X to najszybszy sposob na uzyskanie najbardziej
efektywnej i przyjaznej dla operatora kompletacji zaméwieh w
magazynie. Ponadto modutowy system pozwala optymalnie dostosowaé
budowe EK-X do potrzeb dowolnego magazynu.

Moc

= Bezobstugowy silnik elektryczny, 24 V lub 48 V

m Efektywny przetadunek towardw dzieki wysokim predkosciom jazdy
oraz podnoszenia (13 km/hi 0,4 m/s)

= Wybo6r akumulatoréw o pojemnos$ciach do 1240 Ah (dla 24 V) lub
930 Ah (dla 48 V) zapewnia wystarczajacg ilos¢ energii dla pracy
wielozmianowej

= Efektywna kompletacja dzieki mocnemu podnos$nikowi dodatkowemu

= Petna dostepno$¢: bateria Li-lon moze zmagazynowac¢ duzo energii i
moze by¢ szybko i fatwo dotadowana

Precyzja

= Bezstopniowa i precyzyjna kontrola predkosci podnoszenia dzieki
zastosowaniu najnowoczes$niejszej technologii sterowania opartej na
zaworach proporcjonalnych

= Optymalne predkosci jazdy dostosowane do aktualnie zmierzonej
wysokosci podnoszenia

= System OPTISPEED zapewnia maksymalne mozliwe predkosci
robocze dla masy przewozonych tadunkéw

= tatwiejsza praca dzieki pétautomatycznemu sterowaniu dojazdem
wozka do regatu z systemem OPTISPEED 4.0

Ergonomia

= Szeroki i nisko umieszczony stopien kabiny zapewnia tatwe i
bezpieczne wsiadanie i wysiadanie z wézka

= Przestronna kabina kierowcy oferuje duza swobode ruchéw podczas
obstugi wozka

= Podtoga z amortyzowaniem wstrzaséw i wytacznikiem napedu
zapewnia komfortowa prace

= Efektywna obstuga tadunkéw o réznych wielkosciach dzigki niskim
$ciankom kabiny i niewielkiej odlegtosci od platformy zatadunkowej

= Opcjonalne wychylne barierki boczne zapewniaja jeszcze tatwiejszy
dostep do fadunku

= Ergonomiczna praca dzieki intuicyjnemu pulpitowi roboczemu z
opcjonalng regulacja wysokosci

= Bogate wyposazenie opcjonalne kabiny operatora
(np. uchwyty montazowe do terminali danych, opcjonalne schowki,
podktadka pod dokumenty, gniazdko zasilajace 12 V)

Bezpieczenstwo

= Bezpieczne manewrowanie fadunkiem w bardzo waskich korytarzach
magazynowych z mechanicznym lub indukcyjnym systemem
prowadzenia wozka

= Trwate i energooszczedne reflektory typu LED zapewniajace
optymalna widoczno$é

= Opcjonalny system OPTISAFE oferuje optymalne wsparcie podczas
prowadzenia i obstugi wozka w potencjalnie niebezpiecznych
miejscach w magazynie

= Bezpieczna obstuga dzieki oburecznemu sterowaniu z
wykorzystaniem technologii czujnikéw

= Szybsze serwisowanie dzieki tatwemu dostepowi do elementow
wymagajacych konserwacji

Odpowiedzialno$¢ za $rodowisko

= Wydtuzony okres eksploatacji wozka oraz optymalne wykorzystanie
zasobdw dzieki odzyskowi energii podczas operacji hamowania i
opuszczania

= Program optymalizacji zuzycia energii Blue-Q pozwalajacy jednym
przyciskiem uzyskac oszczednosci energii nawet do 10%, bez
pogarszania ogélnej wydajnosci

= Ponad 90 procent materiatéw uzytych do budowy nadaje sie w pemni
do recyklingu



EK-X Wézek do kompletacji pionowej
Warianty wyposazenia

Amortyzowana podioga operatora pozwalajaca na uzyskanie maksymalnego
komfortu na nieréwnym podtozu i na progach

Wyswietlacz ciektokrystaliczny wy$wietlajacy stan wdzka i wysoko$¢ podnoszenia

Kabiny operatora o réznej szerokosci

Panel kontrolny po stronie masztu lub po obu stronach
Obstuga podnoszenia dodatkowego po obu stronach
Regulowane oparcie do pracy po stronie tadunku

Wysoko$¢ zadaszenia ochronnego operatora 2200 mm

System wspomagajacy zachowanie prawidtowego kierunku jazdy
Maszt panoramiczny

Maszt podwojny

System ttumienia wysuwu masztu

Pompa hydrauliczna zoptymalizowana pod wzgledem hatasu
Mozliwo$¢ indywidualnej parametryzacji funkcji hydraulicznych
Plynne, bezstopniowe przyspieszanie do predko$ci maksymalnej
Catkowicie obudowane komponenty, niepodatne na zabrudzenia i zakurzenie
Rekuperacyjny system hamulcowy

Dodatkowy elektryczny hamulec kota podporowego

Wymiana akumulatora za pomoca wézka widtowego

Komora na akumulator o pojemnosci od 360 Ah do 465 Ah
Komora na akumulator o pojemnosci od 480 Ah do 620 Ah
Komora na akumulator o pojemnos$ci od 720 Ah do 1240 Ah
Bateria STILL Li-lon 813 Ah

FleetManager: autoryzacja dostepu, wykrywanie kolizji, raporty

Indukcyjne prowadzenie wymuszone z automatycznym wyszukiwaniem przewodu

Bezkluczykowe uruchamianie przyciskiem za pomocg kodu PIN
STILL Safety Light

Mozliwo$¢ przyciemniania o$wietlenia w kabinie

Redukcja predkosci w zakretach w zaleznosci od kata skretu
Odciecie trybu jazdy

Wymuszone hamowanie na kofcu $ciezki

Pakiet mocy Heavy Duty - jazda

Wersja antystatyczna

Karetka widwt typu FEM (z reczng regulacjg widet)

Wersja przeznaczona do chtodni

Drazek do zamocowania terminala, podktadka do pisania i inne akcesoria
Wyjsie na palete z zabezpieczeniem miejsca pracy opertora

Prowadzenie wézka w tryibie ,pieszym* do kompletacji z poziomu ,,0
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STILL

Centrala Oddziat Warszawa

STILL Polska Sp. z o.0. ul. Putawska 506/508

ul. Sktadowa 6, Zerniki 02-884 Warszawa

62-023 Gadki Telefon: +48 22 314 85 00
Telefon: +48 61 668 61 00 Fax: +48 22 314 85 01

Fax: +48 61 668 61 89

Oddziat Katowice Oddziat Gdansk

ul. Akacjowa 4 ul. Astronoméw 20 s
42-512 Psary 80-299 Gdansk 1L st coraty o H
Telefon: +48 32 766 06 00 Telefon: +48 58 785 60 00 " :
Fax: +48 32 766 06 01 Fax: +48 58 785 60 21 o . :
info@still.pl y‘“”‘”%% §
Pozostate informacje znajda g\\m} g
Pafistwo na: www.still.pl Goss Tabor=150 50001 %
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