Endanschlag

e

Die extrem robuste Mittelauflage verflgt Gber einen Endanschlag um

das Verrutschen der Werkstlcke beim Horizontalschnitt zu vermeiden.
Mit einem Handgriff wird die Mittelauflage in Position gebracht.

Pneumatisch
anhebbare Transportrolien

Optional kann die Maschine mit pneumatisch anhebbaren Transportrol-
len ausgestattet werden. Dies ermdglicht das leichte Verschieben von
schweren Platten und Plattenpaketen ohne die Werkstlcke zu bescha-
digen.

Fihrung

Eine gehartete Rundstangenfuhrung fir den horizon-
talen Verfahrweg garantiert eine lebenslange Prazision
und einen reibungsarmen Lauf des Sagewagens.

Digitalanzeigen

Digitales Mess-System fur horizontale und vertikale Achse.
Die Digitalanzeige fur horizontale Sageschnitte kann so-
wohl auf das absolute (auf unterer Auflage befindliches
Werkstlck) als auch auf das inkrementale MaB3 (StreifenmaB

von der Oberkante des Werkstlckes) eingestelld werden.
-

Gestell

Eine vdllig selbst tragende Kon-
struktion mit  verwindungsfreien
Modulen, ist die Basis fur die ge-
héartete Stahl-Rundstangenfuhrung.
Die spannungsfrei ausgerichtete
Flhrungsschiene garantiert eine
Genauigkeit mit einer Maxima-
labweichung von 0,1 mm/m. Dies
garantiert eine sehr lange Lebens-
dauer.
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D

DS

DSX
Advance
Advance’ Quadra

Maximale Schnittldnge
Maximale Schnitthéhe (hor)
Maximale Schnitthhe (vert)
Maximale Schnitttiefe

Motor (S6)

Drehzahl

Durchmesser Ségeblatt
Elektroanschluss

Druckluft

Absaugleistung

3300 | 3300/4300 ' 4300/5300
1510 1810 2100
1550 1850 2150

55 mm

3 kW
5100 UpM
250 mm
400V/3ph/50Hz
abhéngig vom Sonderzubehor
>1000 m¥h, 20 m/s

m Einzigartige Prazisionsfiihrung fiir Sagebaum
m Sehr leises Motorgehduse durch Larmisolation

m CE: Geprufte Sicherheit

m Genauigkeit: 0,1 mm (DIN 875/1)

m Robustheit: Modular geschweiBtes Gestell, schwerer
gegossener MaBanschlag, gefuhrt auf Stahl-Rundstange

Manuelle Programmierschiene fir wiederkehrende Male

Streifenschneidanschlag

Doppel-Schnitt Vorritzsystem

3 Meter Mittelauflage mit integriertem Endanschlag

Feineinstellung fir Prazisions-Langenanschlag

iber die gesamte Schnittlange

Kleinteilanlage oberhalb der Mittelauflage

Materialauf- und Abfiihrrollen

Plattenschwenkungsrollen/aufsetzfiihrung

Feste Materialauflage fiir stabile Werkstiickposition

Vorlagenhalter

Elektromagnetische Bremse fiir Ségemotor

Doppelte Kettenfihrung vom Sdgeaggregat

Staubabweiser fir obere Fiihrungsschiene

Werkzeuge und Internetsupport

Maschinenzubehdr einschlielich CD-Rom, Gebrauchsanleitung,

945 945 945
1450 1450 1450
4510 4510 5510
1980 2280 2580
2300 2600 2900
Gewicht in kg 700 745 865

Bei horizontalen Sageschnitten im hdchsten Stand: + 160 mm.
Bendtigter Platzbeaarf rechts vom Maschinengestell: + 300 mm.

Spezielle Abmessungen auf Anfrage.

m Streifenschneidanschlag

m Manuelle Programmierschiene fir wiederkehrende MaBe
m 2 Sdgeaggregat-Bedienhebel

m Moglichkeit fur Tauchschnitte (Ausschnitte)

m GroBe Offnung fir Sageblattwechsel

m Fehlerdiagnostik-Anzeige

Pneumatisch ausweichendes Lattenrost

Anschlagverldngerung

Elektronische Digitalanzeigen

Doppelt kugelgelagerte Materialauflagerollen,
mit pneumatischem Plattenklemmer

Zusatzlicher pneumatischer Plattenklemmer

Pneumatisch ausklappende Mittelauflage

Pneumatisch anhebbare Materialtransportrollen

Patentiertes Limpio doppeltseitiges Absaugsystem,
Staub-Emission weniger als 0,5 mg/m?

TWIN Vorritzaggregat

Kleinteilanlagestlick

Elektronische Anschlag-Positionierung fir vertikale Sageschnitte

4 kW (S6) Motor

Polumschaltbarer Motor

Stufenlos regelbarer Motor

V-Nut Fraser mit Abtastvorrichtung fir Verbundplatten

Vernebelungs-Spriiheinrichtung fir Massiv-Aluminium

Elcon Produkte unterliegen einer standigen Weiterentwicklung. Abbildungen sind unverbindlich. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

PO Box 72 2450 AB Leimuiden The Netherlands
Waaier2 2451 VWV Leimuiden The Netherlands
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Die DS:
Nicht nur tur Holz...

EL cw

SAWING TECHNOLOGY
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.auch tur Kunststoft und Aluminium

Die DS Modelle sind mit allen Basisfunktionen flir den professionellen
Gebrauch ausgestattet und zumit auch fir die Bearbeitung von Kunststoffen
und Aluminium geeignet. Optional Sonderzubehore, wie zum Beispiel ein
Vorritzaggregat oder ein V-Nutfraser flr Verbundstoffe, sind ebenfalls

lieverbar.

Limpio-Absaugsystem LimniO: saner, efﬂZient
und einzigartig

Mit dem patentiertem Limpio Absaugsystem werden
Staube sowohl an der Vorder- als auch an der Rick-
seite der Platte effektiv abgesaugt.

\/ Bei diesem System befindet sich das Sageblatt
wahrend des Sageschnittes immer in einem geschlos-
senen Raum, in dem Staub und Spéane direkt am Sa-
geblatt abgesaugt werden. Bereits mit minimaler Ab-

\/ saugleistung werden sehr niedrige Emissionswerte,
von weniger als 0,5 mg/m3 erreicht.

Zusatzliche Vorteile
vom Limpiosystem

Stabilisierung des Werkstlickes Uber die gesamte
Werkstlickhdhe. Besonders vorteilhaft bei diinnen
Werkstucken.

Komplette Abschirmung vom Sageblatt auch hinter
dem Werkstlck verhindert die Beschadigung der

Rickwand.
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Zwei Varianten

Das Limpio Absaugsystem kann in zwei verschiede-
nen Ausfuhrungen geliefert werden. Untenstehendes
Foto zeigt eine DS mit durchgehendem Limpio Ab-
saugkanal. Vorteile: sehr gute Absaugergebnisse Uber
die gesamte Bearbeitungshdhe. AuBerdem ist eine
Beschadigung der Ruckwand durch das Sageblatt
ausgeschlossen. Auf der Mittelauflage kann nur verti-
kal gesagt werden.

Obenstehendes Foto zeigt eine DS mit Limpio Ab-
saugkanal oberhalb der Mittelauflage. Vorteile: sehr
gute Absaugergebnisse oberhalb der Mittelauflage.
Es kann sowohl vertikal als auch horizontal auf der Mit-
telauflage gesagt werden. Schmale Werksticke sollten
oberhalb der Mittelauflage horizontal gesagt werden,
um eine Beschadigung der unteren Ruckwandleisten
Zu vermeiden.
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Prazisions-Langenanschlag
mit Anschlagverlangerung

Der stabile, klappbare Lan-
genanschlag (mit Feineinstel-
lung) wird auf einer 30 mm
massiven Rundstange gefuhrt.
Optional kann eine Anschlagver-
langerung eingesetzt werden.
Hierdurch muUssen  schwere
Werkstlcke nicht auf die Mittel-
auflage gestellt werden, damit
sie an den Anschlag heranrei-
chen.

V-Nuten

Zum Falten von Verbundplatten oder
Kunststoffen wird optional ein V-Nut-
fraser mit Abtastvorrichtung angeboten.
Die V-Nutfraser sind verfigbar mit
90° der 135° Nutwinkel und mit einem
U-Profil fir 10 oder 15 mm Nuten. Die
Nuttiefe wird Uber eine feineinstellbare
Abtastvorrichtung mit
4 kugelgelagerten
Abtastrollen ein-
gestellt.

Doppel-Schnitt Vorritzsystem

Neben dem TWIN Il Vor-
rizségeaggregat  (Option)
kann auch mit dem Hauptsa-
geblatt vorgeritzt  werden. K
Im Gleichlauf wird zunéchst Q
das Werksttick ca. 2 mm tief
vorgeritzt  (Bild 1). Ansch-
lieBend wird das WerkstUck
mit dem Hauptséageblatt in
der ,gleichen Spur“ durch-
gesagt (Bild II).

Streifenschneidanschlag

Das horizontale Aufteilen von Platten in Streifen gleicher
Breite, kann sehr einfach am Streifenschneidanschlag
eingestellt werden. Ein Kugellager tastet jeweils das MaB

von der letzten Schnittkante ab.
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Doppelt kugelgelagerte
AuPIggeroII!tlang !

Optional kann die Maschine mit doppelt kugelgelagerten
Aluminium Auflagerollen ausgestattet werden. Um das
Werkstlck gegen Verrutschen zu sichern wird zusétzlich
eine pneumatische Plattenklemmvorrichtung montiert.
Dies garantiert einen absolut festen Stand auch von
leichten und schmalen Werkstucken.
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