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PROJECT 5

MACHINING CENTER WITH 5 CONTROLLED AXIS

CENTRO DE MECANIZACION A CONTROL NUMERICO
CON 5 EJES CONTROLADOS

CENTRO DE TRABALHO A CONTROLO NUMERICO
COM 5 EIXOS CONTROLADOS
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SOME OF MACHINING
EXAMPLES

ALGUNAS FASES
DE MECANIZACION

ALGUMAS FASES
DE TRABALHO

e e

HS 65118

Drilling unit
Grupo de toladrado
Grupo de furggio



PROJECT

Digrtal display showing the
dala seni by the NC, related fo
the sefting of the working fable
according lo The job fo be
carried out.

Display digilal pora lo
visualizacion de los dalos
enviados por el confrol para
configurar la mesa de la
mdquina en funcién del
programma de mecanizacién
0 ejecular.

Display digilal para o
visualizagdo dos dodos
enviados peto CN, de forma a
configurar ¢ mesa da maquina
em base ao programa de
irabalho a execular.

CLAMPING SYSTEMS
SISTEMAS DE BLOCAJE
SISTEMAS DE BLOCAGEM




WORKING ZONES AND AX|S STROKES * ZONAS DE TRABAJO Y
DESPLAZAMIENTOS * CAMPOS DE TRABALHO E CURSOS
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TECHNICAL CARATERISTICAS CARATE_IS'I'ICAS 5 sk SXL
| FEATURES TECNICAS TECNICAS
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g i g ‘ 36 e X-Y-Z awis strokes Desplazamienlo gjes ¥-Y-Z Curso do ejko X-Y-Z 4090 - 2070- 305 mm__ | 6090- 2070 - 305 mm | 7090 - 2070 - 305 mm
] Maximum displacemén| speed of X-Y-Z oxis Velocidod maxima de desplazamigafo sjes X-Y-Z Velocrdade de o em X-YeZ 75 - 50 - 256 m/min
1 E’ Ratofion angls of A axis Angulo da rofacidn e A _Anguto de folagdio eixo A 120°
S — Rolotion ongle of C axis Anguio de rolacion ejs C Angyito da roluctio euo C 42157
Maximum relalion speed of A oxis Velocidod maxima da rolacion sje A Veloeldada méxma de retngtio sixe A 80°%se¢
+715m Maximum rafollon speed of C axis Velocidod moxima de rolocitn eje Velocidade maxima de fologlio eixo C B0%sec
/ Workng toble Mesa de frabajo Piano de robalho = N
\Q-e | )@’ "TUBELESS® fype working lable: Masa da lrabajo “TUBELESS'. _Plano da obalho *FUBELESS®: B - sid -
120 Pongl supports Mesas Plono para inserir blocagens 6sld /8 opt 8 sid 10 opt
* 114 x 140 % 100 mm vacuum pads Ventosa 114 x 140 % 100 mm Venlose da 114 % 140 x 100 mm 12std/N6opt 16 sia 20 cpt
Rear reference siops _Topes poslariores Bofonles posleriores Gsid/8op! | . Bsd10opt
] 0 Intesediale reference stops Topes Infsmmedios Edlentes infarmédios 6 std / 8 opf | ___BstdQopt
} 5 Fron! referance slops Topes anleriores Bajentss fronlnis . 6/8op | 8/10opt
B T = Side reference slops Topes |olefales Balenles [giemis 2dx 2 sxsfd /1 dx | sxopt | 2dx2sxstd/ 1 ax 1 sxop!
[ A 8 Panel lifting biodes Plgfines alza - panel Barrgs de elsvocao do polnsl 4 sld /2 opt \ 4 sid /2 opt
: —= . i i = Molorised bell conveyor for sciops Alfombra evacuacién virulas y sobrantes Topefe pdta 0 evacuagio da semim 8 apars __opl i . cop
5 L e *Spline’ lype matrix woriang loble Weso ds lrabajo "ACANALADA" Piono dé Iisbetho fipo pantografo opl )
= B 5 Vocuum pump topocdy Copacidad bomba de vecio Copocidads de bomba da vacuo 90 m3nsid/ 170-250 m3h opt
Roufingunits ] Grupos de fresado Cabeca de furmgiio -
12 kW elecrrospingle - HSK F63 cone Electromator g2 12 kW - Cono HSK FE3 Eleciromarndril 12 KW - Cona HSK Fé3 1000 + 22000 rpm
attachment - Ligud cooled Enfnamiento liguido, L Refrigerado a liquido 7
Drilling head Cabezal de toladntdo Cabega de furagiio
X axis independent verlical spindles Ejes poriobrocas veriicales indipendientes eje X Mondrins verticais indipendentes no exo X 8
Y 0xis Indspendent verical spindles Ejés portobrocas verticales Indlpendienles eje Y Maondrins verticais indipendantes no eixo ¥ 3
X axis dobla horizorto) spindles Ejes porfabrocas dobles horizontolesejleX ~ Mondnins harizontls indipendentas no éixo X 2
] Y 0xis double horizontal spindles Ejes portobrocas dobles horizontales eje Y Mandrins horizoniais indipendentes no eixo ¥ )
L rd Spindiss pilch Poso enfre sjes portabrocas Passo entre cenfros de dois mandris 32mm
- - Motor power Polencit motor Paténgio motor 1,5 kW
§ ‘:ﬁ S o Spindles revolution speed Velocidad rolucidn brocas Velocidode ga rofagdo dos mandris — 4000 rpm
g
» 1 L 2 ~| & 3 Numerlc confrol and software Control numérico y soffware Confrolo Numérico e Sofiware
7 . o i | CNPCnumetic control Contrel numénco CN PC Canirolo Numésico CH PG sid
It . & & L Masterwork Mosterwork Masterwork sid
L —& . T e Sl gy SESRES H—! et MW 310 MW 310 E std
.= S !
. ¥ili | Net weigh! Peso nelo Peso liguido 4000 kg 5000 kg 5800 kg
= N [EJ N (oph = Opfiona!  (sid) =Slondard () = Nol cwollable / No-previsto / M3o prewsio
3200 - 5200 L - 6200 XL
OVERALL DIMENSIONS * DIMENSIONES ¢ DIMENSOES
PROJECT 5 | PROJECT 51 | PROJECT 5XL PROJECT 5 | PROJECT 5L | PROJECT 5XI. @
= [ [10s50 2200 2700 | [no CE| 1500 2500 3000 ] 8250 - 10250 L - 11205 XL .
7575 - 9600 L - 10600 XL -‘
7050 - 9050 L - 10050 XL .
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ROUTING UNIT WITH DOUBLE ROTATION FOR 5 AXIS MACHINING
GRUPO FRESADOR BIROTATORIO FPARA LAS MECANIZACIONES A 5 EJES
GRUPO FRESADOR A DUAS ROTACOES PARA TRABALHOS A5 EIXOS

' LIQUID COOLED
| ELECTROSPINDLES

'ELECTRC}MOTGH’ CON
ENFRIAMIENTO LIQUIDO

ELECTROMANDRIL
COM REFRIGERACAO
A LiQuIbo

"HS B518
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AUTOMATIC TOOL CHANGER - : |
CAMBIO HERRAMIENTAS AUTOMATICO
TROCA DE FERRAMENTAS EM AUTOMATICO
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The pictures and fie deta confomed m His biachure are nal binding,
Los lustragiones y los detos contenidos en el presenta [olleto na creon obligacian alguna,
A dustrogbes » os dodos conhidos neste catalogo, no sdo i I



