[ 11\
N
1T
8

V {
‘:’

SCHELLING

(1 |
\u

Plattenaufteilsage fh4 / fh 5

Kompakt:Prazise.
Vielseitig.

schelling.com



DER KUNDE ZUERST

Durch gezielte Malsnahmen und Erfahrungsaustausch
kénnen Ihre Mitarbeiter, die im Bereich Vorbereitung,
Programmierung, Bedienung und Logistik tatig sind, ihr
Wissen und Kénnen fundiert ausbauen.

Alle Schulungen sind an lhre spezifischen Anforderungen
anpassbar. In der Regel kommen Ihre Mitarbeiter daftir in
unsere Raumlichkeiten, die in jeder Hinsicht einen idealen
Rahmen bilden. Hier kénnen samtliche Einsatze und Maf3-
nahmen optimal simuliert werden. Prasentationsmaschinen
erlauben realitdtsnahen Anschauungsunterricht und
eigenes ,Handanlegen".

Die Schelling Schulungskrafte kiimmern sich auch vor Ort
darum, Ihren Mitarbeitern wertvolles Insiderwissen in
Theorie und Praxis zu vermitteln.
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Schulungen: Mehr Mitarbeiter-Know-how steigert
Produktivitat

Schulungen und Trainings von Schelling tragen dazu bei, die
von lhnen erworbenen Maschinen und Anlagen von Anfang
an optimal zu nutzen, zu pflegen und damit Produktivitat,
Prazision, Zuverladssigkeit und Lebensdauer zu sichern und
zu steigern.

Wer den Besten wahlt, darf starken Service erwarten.
Wer sich als Industrie- oder anspruchsvoller Handwerksbe-
trieb fur Aufteil- und Prazisionssdgen aus unserem Hause
entscheidet, wahlt bewusst, weltweit fihrende, zukunftswei-
sende Technologie, in einer kaum zu Uberbietenden Qualitat,
die auf eigener Forschung und Entwicklung, massiver
Bauweise und hochwertigen Komponenten fuf3t. Wir

messen die Lebenszeit unserer Maschinen in Jahrzehnten.

Mit unserer dezentralen Organisation mit mehreren
Standorten und globaler Vernetzung sind Ihre Schelling
Servicemitarbeiter weltweit schnell zur Stelle.

Vorsorge-Check*:

Kostenloser Test flir noch mehr Verfligbarkeit
Wer in eine Schelling Maschine investiert hat, mdchte
deren Wert und Produktivitat gewahrt wissen und flr
mogliche Anpassungen an den Stand der aktuellen
Technik gertstet sein. Der Vorsorge-Check ist das
Instrument, das daftir von Schelling geschaffen wurde.
Erist kostenlos und auf Maschinenlebenszeit jahrlich
abrufbar.

*Erhaltlich in Osterreich, Deutschland, Italien,
Schweiz, Belgien, Niederlande, Luxemburg.

Im Nu vor Ort und Teile in 24 Stunden lieferbar
Wenn ,Feuer am Dach”ist, ist schnelle Hilfe die beste
Hilfe. Deshalb ist der Reparaturservice von

Schelling dezentral organisiert. Und deshalb investierte
Schelling 2014 in ein neues, hochmodernes, zentrales
Ersatzteillager, das bei Bedarf Teile innerhalb von 24
Stunden an jeden Ort dieses Planeten liefert.

Unsere Highlights fiir Sie:
® Hotline Unterstltzung Uber die gesamte
Lebensdauer Ihrer Schelling Sage - KOSTENLOS*
® 25 Jahre Ersatzteilgarantie
® Sie haben bei Schelling immer den gleichen
Kundenbetreuer. Er kennt Ihre Maschine bestens.
s Wir sind immer flr Sie erreichbar 365 Tage
im Jahr /24 Stunden am Tag - auch in ihrer N&he

* Gilt wihrend den Regelarbeitszeit, Werktags
07.00-17.00h
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Die Plattenaufteilsdge fh 4/ fh 5 von Schelling steht fir hdchste Produktivitat und Prazision.
Ihre Stérke ist der flexible und schnelle Zuschnitt von Einzelplatten und Paketen sowohl in /
Handwerk als auch Industrie. Die kompakteste Variante von Schellings Baureihe fh folgt genauso

strikt der Philosophie des soliden Maschinenbaus wie die Aufteilsdgen der groBeren Kategorien.
Die robuste Bauweise verhindert Eigenschwingungen und erhoht die Prézision. Sie sichert zudem
Zuverlassigkeit auf Jahre, sehr lange Werkzeug-Standzeiten, sowie minimale Wartungskosten.

Automatisierung wird bei der fh 4 /fh 5 grof3 geschrieben. Sie setzt mit dem hochsten
Automatisierungsgrad ihrer Maschinenklasse neue Maf3stébe beim rationellen Aufteilen
von Platten in Handwerk und Industrie. Die Vielzahl an automatischen Einstellungen und
automatisch Gberwachten Funktionen sorgt fir optimierte und harmonische Ablaufe.



INTELLIGENTE FEATURES
STEIGERN DAS TEMPO.

Diefh 4 /fh 5 zeichnet sich durch eine grof3e Zahl an
automatisch Uberwachten Funktionen aus. Das sorgt flir
optimierte und harmonische Abldufe. So werden sowohl
Plattenformat als auch Pakethodhe Uber eine integrierte
Sensorik erkannt. Sdgevorschub und Sageblatthub werden
gleichzeitig ausgefthrt, was klrzere Zykluszeiten pro
Schnitt zur Folge hat. Die Sadgevorschubgeschwindigkeit
stellt sich dabei automatisch auf unterschiedliche
Pakethohen ein und sichert so fortwahrend das

maximal mogliche Vorschubtempo. Auch der Druck

des Druckbalkens regelt sich selbst und stellt sich
standig auf Plattenlangen und Pakethéhen ein, um
rationell und prézise zugleich zu sagen.
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Sageaggregat: Idealer Krafteinsatz

Die Schelling Plattenaufteilsédge fh 4/ fh 5 verfiigt Giber
das einzigartige patentierte ,Evolution“-Antriebskon-
zept und bietet ein optimal abgestimmtes Verhaltnis von
Motorleistung und nutzbarer Pakethdhe. Der Sdgemotor
ist fix am Sadgewagen befestigt, bewegt sich also nicht mit
dem Sageblatt, was starke Motoren mit hdherer Leistung
erlaubt. Das im Sdgewagen integrierte Spaneleitsystem
realisiert die sofortige Entsorgung der Spane aus dem
Schnittbereich. Das bringt ldngere Sageblattstandzeiten.

Das DUPLUS2-Konzept verwirklicht zwei individuell
arbeitende Einschiibe, die das Material unabhdngig
voneinander in der Sage positionieren. Das flhrt zu
deutlichen Leistungssteigerungen. Denn es kénnen
damit entweder gleichzeitig Kopf- und Hauptteile auf-
geteilt - oder Querschnitte von zwei Materialstreifen
mit unterschiedlichem Schnittbild angefertigt werden.

Die automatische Etikettierung ist ein einzigartiges
Feature von Schelling. Dabei wird bereits im
Beschickungsbereich - also vor dem Zuschnitt -

die komplette Platte vollautomatisch mit Etiketten
bestlickt. Die Etikettierpositionen lassen sich frei
wahlen. Und bei um 90 Grad gedrehten Teilen wird
auch das Etikett um eine Vierteldrehung versetzt.
Das Applizieren der Etiketten erfolgt nattrlich
parallel zur jeweils vorangehenden laufenden
Bearbeitung ohne Zeitverlust. Im Gegenteil:
bisherige Stopps flr manuelles Etikettieren entfallen,
das Produktionstempo steigt. ==




HOCHSTE PRAZISION
AUF LEBENSDAUER.

Abschiebewagen

Der separate Abschiebewagen erlaubt paralleles, also
zeitgleiches Beschicken der Sage und Aufteilen der
Platten. Das steigert die Produktion zusatzlich.

Drehgerat

Das Schelling Drehgerét verwirklicht die vollautomati-
sche Durchfiihrung von Kopf- und Langsschnitten ohne
Unterbrechung. Jede dieser Drehungen erfolgt in exakten
90-Grad-Schritten. Die Geschwindigkeit wird dabei opti-
mal an die Paketh6he angepasst. Daraus resultieren kurze
und hochgenaue Bearbeitungszyklen. Entwickelt wurde
das Schelling Drehgerat flr automatisch beschickten
Plattenaufteilsdgen und Winkelanlagen.

Der Prazisionsstahltisch (optional auch in Luftkissenausfrihrung erhaltlich) besitzt zahlreiche
Uberzeugende Vorziige. Die feinstbearbeitete Oberseite bietet einerseits hochsten Widerstand
gegen AbnUtzung, andererseits schiitzt sie die Oberfldchen der Platten wahrend des Aufteilens.
Die Tischplatte besteht aus massivem Stahl, dadurch konnte sie sehr diinn designt werden.

Das bedeutet, sie ist stabiler und verschleiBarmer als Konstruktionen mit Kunststoffoberflachen.
Zudem lassen sich kleinere Sageblatter bei gleichen Pakethohen verwenden, was mehr Schnitt-
kraft bei gleicher Motorleistung bedeutet.
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Die Schelling Hochleistungs-Flachfihrung findet Einsatz bei
Sageaggregaten und Einschubwagen. Sie steht flr hdchste
Prazision auf Lebensdauer der Maschine. Gleichzeitig sorgt
sie daflr, dass die Wartungskosten klein bleiben.
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Die Doppel-Streifenausrichter vor und nach der Sagelinie
bleiben auch wahrend des Schnittes am Material und ge-
wahrleisten so héchste Winkelgenauigkeit. Die Ausrichtkraft
stellt sich mit Hilfe eines Frequenzumformers automatisch
auf die Materialdicke bzw. Pakethohe ein. Dadurch lassen
sich selbst diinne Plattenstreifen hochprazise schneiden.

Systemvergleich: Linienberthrung -
keine Punktbelastung




GENAUIGKEIT,
WOHIN MAN BLICKT.

Formateinrichtung: Sagt Platten mit
Uberstehenden Deckschichten.

Die Schelling Formateinrichtung dient zum
Zuschneiden von Platten mit Gberstehenden
Deckschichten. Die dazu notwendigen Besaum-
anschldge sind direkt an den Klemmern montiert.
Die Platten mit den Gberstehenden Deckschich-
ten werden manuell gegen diese kammférmigen
Anschldge ausgerichtet und von den Klemmern
gehalten. Somit konnen diese Platten exakt durch
den Einschub mit den Klemmern positioniert und
zugeschnitten werden.

Die Schelling Formateinrichtung beinhaltet auch
die Software flir die Formatnachbearbeitung.
Sie umfasst folgende Funktionen:

® Einstellbare Suchkriterien

(Auftragsname, Formatnummer, Positionsnummer,

Zeilennummer etc.)
® Grafische Darstellung des Formats mit der
entsprechenden Kanten- und Eckendefinition
® /uschnitt von Zuschnitt-, Zwischen- und
Fertigmaf?

Luftkissentische: Komfortable Bedienung.
Die extrabreiten, verfahrbaren Luftkissentische
ermoglichen ein optimales Arbeiten und lassen
sichin jeder gew(inschten Position arretieren. Die
Luftkissentische sind immer dort, wo sie gerade
benotigt werden.

Qualitatsschnitt:

Bei beschichteten Kanten vorritzen.
Mit dem aufsteigenden Vorritzsageaggregat
werden bei Soft- und Postformingplatten
die Ein- und Austrittskanten vorgeritzt.
Damit werden ausrissfreie Schnitte erzielt.
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MATERIALTRANSPORT: AN gi?ﬁSCHELLlNG

JEDEN WUNSCH ANGEPASST. i

Vakuumbeschickung: Transport empfindlicher Platten

Materialbeschickung und Handling sind wesentliche
Leistungsmerkmale zur Steigerung der Effizienz einer
Plattenaufteilsdge. Schelling bietet individuelle Beschi-
ckungs-, Materialhandling- und Stapelvarianten, die auf
kundenspezifische Anforderungen angepasst werden
konnen. Alles aus einer Hand. Von der Planung bis zur
Inbetriebnahme.

Handstapelung: einfachstes Materialhandling

r

HANDLING: SICHER UND
MATERIALSCHONEND.

Beim automatischen Beschicken stellt sich der
Hebetisch prazise auf die eingestellte Anzahl der
abzuschiebenden Platten ein (fir Plattendicken

ab 10 mm). Die Abschiebedorne schieben das Plat-
tenpaket vom Hebetisch auf den Rollentisch ab.

Fur das Handhaben von Platten ab einer Dicke von
6 mm werden spezielle Abschieber verwendet.
Auch die Welligkeit der Platten wird berUcksichtigt.

Flachenlager: gesteigerte Produktivitat

Mit speziellen Gegenhaltern lassen sich auch diinne
Platten mit einer Dicke unter 6 mm stlickgenau vom
Stapel abschieben.




PRODUKTIONS- STEUERUNG: SO MACHT

ABLAUFSCHEMA DIE BEDIENUNG FREUDE!
TECHNISCHE DATEN
Das Steuerpult, die einfach zu bedienende Schelling Software ,MCS Evolution” und die Optimie- Sageblatt Vorritzer
rungssoftware ,HPO"“ machen die Arbeit zum Vergnlgen. Abldufe werden im Real-Time-Modus Durchmesser fh 4 360mm/ 14.173" Durchmesser 200 mm/7.874"
dargestellt - mit untbertroffener Fehlerdiagnose. Die selbsterkldrende Bedienfiihrung schlief3t Uberstand fh 4 105 mm/4.134"
Handhabungsfehler praktisch aus und steigert die Verfligbarkeit und die Effizienz der Maschine. Klemmeroffnung fh 4 105 mm/4.134" Einschubgeschwindigkeit
vorwarts bis zu 80 m/min/ 262 ft/min
Durchmesser fh 5 400 mm/ 15.748" rickwarts 80 m/min/ 262 ft/min
Bedienpult: elektronische Vorritzereinstellung Kontrolle: Daten der aktuellen Produktion am Bildschirm Uberstand fh 5 125mm/4.981"
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l * » automatisches Abmessungen fh 4 / fh 5 manuell
Plattenlager 330 430 580
A
PO P a 3330/13L00"  4330/17050"  5830/229.50"
{ b 5750/226.00" 6750/ 265.75" 8250/ 324.80"
High Performance m e e -
| “Optimization | c 3650/143.70" 4650/ 183.00" 6150/253.90"
- rye—— d 6800/267.75" 7800/ 307.00" 9300/ 366.25"
= I8 e 4680/255.00" 5680/ 223.60" 7180/282.70" x -
Madidial: MDE < .
o i i mase Mafe - mm/inch
1550w 1088 & 18T - N ==
=
Egztglattenverwaltung Gewicht ! 5
330 6.500kg/ 14,250 Ibs
e Mit dem Resteverwaltungsprogramm XBoB kénnen 430 7.500kg/ 16,500 Ibs
o e—— Plattenreste in einem manuellen Lager verwaltet wer- 580 9.500kg /21,000 Ibs
» Maschine den. Im Zusammenspiel mit der Maschinensteuerung
MCS Evolution < wird das Ein- und Ausbuchen der Reste automatisch
vorgenommen. Abmessungen fh 4 / fh 5 automatisch
XBoB ist zudem die Schnittstelle von der Maschinen- 330x160 330x220 430x160 430x220 580x220
TunmE steuerung zum Optimierungsprogramm. Anfallende a 3330/131.00" 3330/131.00" 4330/ 170.50" 4330/ 170.50" 5830/229.50"
E b i Reste lassen sich in der Optimierung sofort wieder b 5750/226.00" 5750/ 226.00" 6750/ 265.75" 6750/ 265.75" 8250/324.80"
i %:m verplanen und verwenden. Ein einfaches und sicheres c 3650/143.70" 3650/ 143.70" 4650/183.00" 4650/183.00" 6150/253.90"
—— System flr hochste Materialausnutzung. d 7700/303.15" 8750/ 344.50" 8750/ 344.50" 9750/ 383.90" 11000/ 433.00"
S rELE e 5100/ 200.80" 6200/ 244.00" 6100/ 240.20" 7200/ 283.50" 8200/ 322.80"

Mafe - mm/inch

Gewicht
330 9.000kg/19,7501bs
430 11.000kg/ 24,250 Ibs

Das aktuellste Release der Schnittplan- 580 12.500kg/ 27,500 Ibs

optimierung HPO prasentiert neue
Funktionen fir Produktivitat und Bedien-

komfort. Die Multi-Core-Nutzung sorgt
daflir, dass aus modernster Hardware das

Optimization

an Tempo geholt wird, was in ihr steckt.
Damit werden Rechenzeiten bis zu 60 % verkUrzt. Zudem wird
mit neuestem Rechenkern gearbeitet. Neu kann nun auch das
Erscheinungsbild von Plandarstellungen fast beliebig einge-
stellt, auf Wunsch die optimale Rohplatte ermittelt, die Druck-

funktion konfiguriert und das Suchen noch tbersichtlicher
gestaltet werden.
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CNC-Bohren Bearbeitungszentrum Kantenleimmaschine




EINE GRUPPE -
EIN ZIEL:
LOSUNGS-
KOMPETENZ
FUR DIE
HOLZBE-
ARBEITENDE
INDUSTRIE
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Die IMA Schelling Group ist ein verlasslicher Partner fur die
Realisierung anspruchsvoller Anlagenlésungen. Der Anspruch unserer Kunden ist unser Ansporn.
Sie fordern uns, unser Know-how und unsere Kreativitat taglich heraus!
Gemeinsam mit ihnen entwickeln wir innovative und einzigartige Losungen flir die Holzbearbeitung.

www.imaschelling.com

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen dhnlich. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.
MaRgeblich ist in jedem Fall der Angebotstext bzw. die Auftragsbestatigung! Maschine kann ohne vollstandige Schutzeinrichtung fotografiert worden sein. Schutzeinrichtung ist im Lieferumfang enthalten.

Fotos kénnen auch Optionen zeigen, die nicht zu einer Standardausftihrung gehéren und sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich




